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SERVICIO SRS

SRS son las siglas de Stock Rentabilidad y Servicio, nuestra maxima expresion en la gestion de las fijaciones.
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Valor

de los de de

Productos Pedidos  Proveedores

Caracteristicas de los PRODUCTOS C

@ Poco estratégicos pero imprescindibles para el producto

final.

¢Porque un sistema Kanban para el consumo y suministro de las
fijaciones?

La tornilleria y la extensa gama de elementos de fijacién que
componen este grupo de productos son de los mds representativos
de los denominados PRODUCTOS C.

Il Productos C
W Productos B

El 85% de los componentes utilizados por los fabricantes de
H Productos A

primeros equipos son PRODUCTOS - C sin embargo su coste
no suele superar el 5% del global.

Nuestra experiencia de mds de 10 afos implantando sistemas SRS
nos ha ensefado que la batalla de costes en Productos C, se gana
reduciendo su gestién y dejdndola en manos de un especialista
como TORMETAL.

@ Gran nimero de pedidos, proveedores y articulos.

@ Costes de gestion superiores al valor de los productos.
@ Productos de bajo coste, precios inferiores a 18€ por

unidad.

® Mayor dificultad para la prediccién de la demanda.
@ Riesgos elevados de roturas de stock.
@ Se tiene como obijetivo concentrar proveedores.

SISTEMA KANBAN

Con nuestra gestién podra unificar en un solo proveedor el
suministro global de las fijaciones, buscamos la solucién y el
sistema més idéneo para garantizarle un producto fiable, mediante
sistemas eficientes y tecnolégicamente avanzados, en el plazo
preciso y al precio adecuado.

El sistema originario de
Japén tiene como objetivo
la total disponibilidad del
producto en el lugar de
produccion en el “just in
time” justo en el momento
que se precisa.

El sistema més implantado
es el basado en el método
de suministro “TWO BIN
KANBAN”, de doble
cubeta, que garantiza la
disponibilidad de stock
para un periodo y nivel de
produccién determinado.

Llevarlo a cabo requiere
una estrecha colaboracién
cliente-proveedor para
poder evaluar las carencias
y necesidades existentes.
Nuestra capacidad de
adaptacién nos permite
adecuar las tecnologias y
sistemas de reposiciéon a las
caracteristicas especificas
de cada cliente.

Este método conlleva un
estudio detallado de cada
una de las referencias a
incluir en el sistema, para
determinar el lote, tipo de
envase y ubicacién més
adecuada. Esto permite
asegurar un sistema
eficiente y ajustado a sus
necesidades.

FUNCIONAMIENTO

Las necesidades de producto en los sistemas Kanban se gestionan mediante dos
cubetas adaptadas en tamano al tipo y cantidad del mismo. Cada cubeta se iden-
tifica con una etiqueta que segun la tecnologia empleada, esta serd con cédigo
de barras o RFID y en ella figuran todos los datos necesarios para su reposicion,
articulo, cédigo proveedor, referencia del cliente, lote y cantidad a reponer.

nuestro sistema KANBAN, donde la efectividad reside en su sencillez.

Ubicacion de Stocks

o > Revision de Stocks
Servicio opcional

Lectura necesidades
(Manual / RFID System)

Entrega
del material

Pedido Automatico
Orden de reposicion

Preparacion
del Pedido — -

Siempre que TORMETAL implanta un servicio SRS mantiene en sus almacenes un
stock que permita garantizar el flujo de reposiciones disefado para los consumos.
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f* Tabla de roscas
Angulo del hilo mmm
osca métr

: : scal R

>

DIN 9021 /1507093 @) ANCLAJES METALICOS (@) | ARANDELAS DE FLIACION
DIN 11024 @ | TUERCAS DISTANCIADORAS @) | ARANDELAS DE CONTACT 1,00 | M1 025
1,20 | M1,2 0,25
1,60 | M1,6 0,35
%ﬂm @ @ % 2,00 | M2 0,40
2,18 NR.2 56| 64
DIN 15237 @ = TUERCAS DISTANCIADORAS  PASADORES DE SEGURIDAD S| s B
2,51 NR.3 48| 56
g gg @ _® @ 2,84 NR.4 40| 48
S 3,00 | M3 0,50
DIN 71412 (1] TUERCAS CILINDRICAS ABRAZADERAS (@) 316 1/8" /0
S 3,18 NR.5 40| 44
@ . < E 3,50 | M3,5 0,60
= 3,51 NR.6 32| 40
DIN 74361 TUERCAS DE SEGURIDAD () Al (1] 3,95 5/32" 32
4,00 | M4 0,70
“ 417 NR.8 32| 36
L!\,‘L 4,50 | M4,5 0,75
0 TUERCAS DE CLAVAR REMACHES DE PLASTICO 4,74 3/16” 24
4,83 NR.10 24| 32
5,00 | M5 0,80
!\\\\\\\.\\\\}h)\.\..\.\
111)13)2),331)133))) > ; - 5,49 NR.12 24| 28
ISO 7380 0 TUERCAS DE SOLDAR 0 TACOS DE NYLON 6,00 [ M6 1,00( 0,75
6,32 1/4" 20| 26| 20| 28
€= 7,00 | M7 1,00
o
) . 1 7.91 5/16" 18| 22| 18| 24
ISO 8748 TUERCAS FIJAR A PRESION INSERTOS PARA CLAVAR 8,00 | M8 1,:25| 1,00
9,49 3/8" 16| 20| 16| 24
10,00 | M10 1,50 1,25 1,00
) u 11,08 7,16" 14| 18| 14| 20
TUERCAS 12,00 | M12 1,75 1,50 1,25
ISO 8750 (1] HEMBRILLAS CERRADAS aides T 12,66 2 121 16l 13| 20
e 14,00 | M14 2,00| 1,50
/I
” @' ....a.‘.nﬁ 14,25 9/16" 12| 16] 12| 18
y )
INSERTOSXJ[&AOSCANTES Lo /8 B R R
ALCAYATAS 16,00 | M16 2,00| 1,50
/(3 18,00 | M18 2,50| 2,00| 1,50
. ( - 19,00 3/4" 10| 12| 10| 16
2 N7
5 NS 20,00 [ M20 2,50| 2,00| 1,50
TUERCAS TENSILOCK HEMBRILLAS ABIERTAS TUERCAS RAPIDAS 22 00| M22 250| 200l 150
‘4"" any 22,18 7/8" 9 (11| 9 14
'%« “ " g 24,00 | M24 3,00| 2,00| 1,50
.""“IIII-I = j 25,35 1" 8| 10| 8 |12-14
TORNILLOS RIPP ABARCONES ANCLAJES QUIMICOS (A) 27,00 | M27 3,00| 2,00| 1,50
28,52 1,1/8" 719 7| 12
@; T 30,00 | M30 3,50| 2,00| 1,50
) 2 S AR 31,69 1.1/4" 719 7| 12
TORNILLOS DE TEJA REMACHES DE CLAVAR ANCLAIJES QUIMICOS (B) 33,00 | M33 3,50| 2,00| 1,50
34,86 1.3/8" 6| 8| 6| 12
f.’ 36,00 | M36 4,00| 3,00| 1,50
) 38,04 1.1/2" 6| 8 6| 12
TORNILLOS CON VALONA () | TORNILLOS STUD BOLT ASTM | ARANDELAS DE SEGURIDAD 39,00 | M39 4,00| 3,00/ 1,50

s equivalencias DIN/ISO que figuran en la tabla son generalmente aceptadas, pero en algunas referencias y medidas existen diferencias dimensionales. Consultar normativa.
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Pl. La Ferreria. Comerg, 11
08110 Montcada i Reixac, Barcelona

T93 564 57 62 +-F93 564 54 69
info@tormetal.com

www.tormetal.com

an EPI INDUSTRIES family of companies



